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Die Heraustorderung

Um das Wohlbefinden in Offentlichen Gebauden, Da die AuBenluftbedingungen je nach Jahreszeit stark
Buros, Krankenhausern und der Lebensmittelindustrie variieren, muss die Zuluft in Anlagen konstant
ZzU sichern, spielt Frischluft in Luftungsanlagen eine temperiert werden. Dies erfordert einen hohen
wichtige Rolle. Energieaufwand, da die Luft je nach Bedarf erhitzt oder

gekuhlt werden muss.
Sie hilft dabel, die Luftqualitat zu verbessern, indem sie

Viren, Bakterien und Schimmel reduziert. So bleibt die Es entstent ein Konflikt zwischen Wohlbefinden,

Umgebung gesund und angenehm. Infektionsschutz und Produktqualitat zu gewahrleisten,
und dem Anspruch, eine nachhaltige Energiepolitik zu
verfolgen.

Unsere Innovation Wie funktioniert es?

Mit der EinfUhrung des EcoCool* Systems der
Virobuster International GmbH wird dieses Problem
iInnovativ gelost. Erstmals wird die Energie aus der
AulB3enluft in Form von Warme oder Kalte in sogenannte
Phasenwechselmaterialien (PCM) gespeichert. Diese

Energie  kann gezielt eingesetzt werden, um | | | |
wechselnde AuBenluftbedingungen zu kompensieren, Ein PQI\/I—Spe Chef (Ehase—Chaqge—Matgra\) speichert
ohne zusatzlichen Energieaufwand durch Heiz- oder tl"ermlsche Ererg|§, indem er Warme beim Schwg\zen
Kihlanlagen.  Dadurch  wird  nicht nur  der aufnimmt und beim Erstarren wieder abgibt. Dieses
Fnergieverbrauch  reduziert, sondern auch  ein Prinzip ermoglicht eine effiziente Temperaturregulierung
wesentlicher Beitrag zur (CO,) Nachhaltigkeit geleistet. ohne zusatzliche Energiequelien. |
Die VIROBUSTER EcoCool* Anlage nutzt dazu zwel

Luftungskreislaufe:

Bis zu 70% Energie sparen

Zuluft Kreislauf:

VIROBUSTER EcoCool* bietet eine innovative Losung Ladt und entladt die PCM-Module mit Energie.
fur  maximales  Wohlbefinden, Infektionsschutz,
Produktqualitat und Energieeffizienz. Umluft Kreislauf:
Kuhlt oder erwarmt die Raum- oder Prozessluft mit der
Keimfrele  AuBenluft kuhlt oder erwarmt den gespeicherten Energie.
Umluftantell, verhindert Austrocknung und Verkeimung
und sichert hochste Standards ohne Beeintrachtigung Kalte AuBBenluft wird angesaugt, gefiltert, entkeimt und
der Nutzer oder Produkte. zum Abkuhlen der PCM-Module genutzt. Die
vorkonditionierten Module kuhlen anschlieBend die
Das integrierte PCM-System vereint Hygiene und warme Prozessluft. Sobald die Speicherkapazitat
Nachhaltigkelt, ermoglicht bis  zu 70 % erreicht Ist, erfolgt eine automatische Klappen

Energieeinsparung und setzt neue Mal3stabe. Umschaltung zur weiteren Effizienzsteigerung.
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