
OPTIMALE LUFTHYGIENE
ENERGIESPARENDE RAUMLUFTTECHNÍSCHE ANLAGEN

Saubere Luft 
macht den 
Unterschied

Qualität kennt  
keine Kompromisse.  
Nachhaltigkeit  
auch nicht.



VIROBUSTER EcoCool+ ist die innovative Lösung für Unternehmen mit höchsten 
Ansprüchen an Produktqualität, Hygiene und Energieeffizienz.

Durch den Einsatz keimfreier Außenluft zur Kühlung der Umluft wird Austrocknung 
und Verkeimung beim Abkühlen verhindert – ganz ohne Beeinträchtigung des 
Produktionsprozesses. So bleibt die Qualität Ihrer Produkte stets auf höchstem 
Niveau, bei maximaler Energieeffizienz.

Das integrierte VIROBUSTER PCM-System setzt neue Maßstäbe und vereint 
erstmalig Hygiene und Nachhaltigkeit.

- Höchste Qualität Ihrer Produkte
- Maximale Hygienestandards
- Bis zu 70% Energiekostenersparnis

Vertrauen Sie auf unsere Erfahrung und lassen Sie uns gemeinsam die Luftqualität revolutionieren!

Ein PCM-Speicher (Phase-Change-Material) ist eine spe-

zielle Energiequelle mit einem großen Volumen an thermi-

scher Energie, die Kälte oder Wärme aufnehmen und bei 

Bedarf wieder abgeben kann. Wenn das Material in den 

Modulen schmilzt, nimmt es Wärme aus der Umgebung 

auf und kühlt so die Umgebungsluft ab. Beim Erstarren/

Frieren gibt es die gespeicherte Wärme wieder frei. 

Dieses Prinzip ermöglicht eine effiziente Temperaturregulie-

rung durch das Speichern und Abgeben von thermischer 

Energie, ohne dass zusätzliche Energiequellen benötigt 

werden.

Ihr Experte rund um das Thema Luftentkeimung und Raumlufttechnische Anlagen.

VIROBUSTER PCM-MODULE

ERLÄUTERUNG DER
FUNKTIONSWEISE IN EINER
LÜFTUNGSANLAGE

Die VIROBUSTER EcoCool+ Anlage besteht standardmä-

ßig aus zwei Lüftungskreisläufen:

Der Zuluftkreislauf übernimmt das Laden und Entladen der 

PCM-Module mit Energie, während über den Umluftkreis-

lauf die Prozessluft mit der gespeicherten Energie aus den 

PCM-Modulen gekühlt oder erwärmt wird. 

Im oberen Bereich wird kalte Außenluft angesaugt, gefiltert, 

mit den VIROBUSTER UV-Tubes entkeimt und dann zum 

Abkühlen der PCM-Module genutzt, damit diese später 

Wärme aufnehmen können. Im unteren Bereich kühlen die 

so vorkonditionierten PCM-Module die vorbeiströmende 

warme Prozessluft ab.

Sobald die PCM-Module im unteren Bereich ihre Spei-

cherkapazität erreichen, wird die Luftführung automatisch 

umgestellt, sodass die abgekühlten oberen Module die 

Kühlung übernehmen, während der untere Bereich wieder 

durch die Außenluft vorkonditioniert wird.

Dieses innovative System bietet klare Vorteile gegenüber 

herkömmlichen Lösungen und liefert – je nach Standort – 

7 bis 10 Monate im Jahr nahezu kostenlose Energie zum 

Kühlen oder Erwärmen. 
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Virobuster EcoCool
+



EinsatzmöglichkeitenEinsatzmöglichkeiten
im Überblickim Überblick

(+) Niedrigste Anschaffungskosten
(+) Häufig umgesetzt
(-) Höchster Energieverbrauch
(-) Hohe Wartungskosten
(-) Hohes Verkeimungspotential
(-) Negativer Produkteinfluss (Gewicht & Feuchtigkeit)

Anschaffungskosten		  100%
Laufende elektrische Kosten	 100%
CO² Emission: 			   100%

UMLUFTKÜHLUNG

(+) Niedrigste Lebenszykluskosten
(+) Keine Produkteinflüsse
(+) Konstante Produktqualität
(+) Schnelle Amortisation:  2-4 Jahre
(- ) Höhere Anschaffungskosten und größere Installation

Anschaffungskosten		  151%
Laufende elektrische Kosten	  35  %
CO² Emission: 			    61  %

EcoCool+

(+) Moderate Anschaffungskosten
(+) Kompakte und einfache Installation
(+) Niedrigere Lebenszykluskosten
(-) Wechselnde Außenluftbedingungen – Produktqualität 
wird durch Feuchtigkeit und Temperatur beeinflusst 

Anschaffungskosten		  117%
Laufende elektrische Kosten	 43  %
CO² Emission: 			   73  %

FREE-COOLING
KÜHLUNG NUR DURCH 
ENTKEIMTE AUSSENLUFT

Luft ist essenziell. Und bei VIROBUSTER eine Frage der Möglichkeiten. 
Ob als Prozess- oder als Gebäudelösung – in der Praxis gibt es grund-
sätzlich mehrere Wege, ein Lüftungskonzept komfortabel, wirtschaftlich 
und flexibel zu realisieren und die Produktqualität nachhaltig zu steigern.

Ob Neuanlage oder Nachrüstung - wir haben die passende Lösung für 
Ihre Anforderungen.

Lüftungskonzepte im Vergleich*Lüftungskonzepte im Vergleich*

*Beispielberechnung für einen Abkühlraum in der Brotproduktion: Produktionskapazität    500 kg/h, 3 % Feuchtigkeits-
verlust beim Abkühlen von 95°C auf 35 °C. RLT-Anlage mit 10.000 m³/h und 16 Betriebsstunden am Tag (4.000h/Jahr). 
Stromkosten 0,16 €/kWh.

Angaben sind ohne Gewähr und abhängig vom Standort und spezifischen Wünschen und Einflüssen.
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VIROBUSTER:
Vertrauen seit 20 Jahren

Der Luftentkeimungsspezialist. 
Seit 2002. Made in Germany.
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